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1. Verfugbare Datenschnittstellen fur ENGEL-Maschinen

Fir die Kommunikation mit ENGEL Maschinen stehen die folgenden Schnittstellen zur Verfligung
e EUROMAP 63 gemal Euromap

e OPC-DA
e EUROMAP 77 gemald Euromap

Ubersicht iiber die Verfiigbarkeit der Datenschnittstellen bei den jeweiligen Maschinen- bzw. Roboter-Steue-
rungen:

Euromap 63 OPC-DA Euromap 77
Maschinen
EC88-A02 v x x
CC90-A02 v x x
EC/CC100 A01 v x x
EC/CC100 A02 v x x
EC/CC100 A03 v x x
EC/CC200 v v x
LC200 v x x
CC300 v x
Roboter
RC100 standalone v x x
RC200 standalone v v x
RC300 standalone v x x

In den folgenden Kapiteln finden Sie die Details zu den jeweiligen Schnittstellen.
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2. Euromap 63

2.1. Einrichtung Euromap 63

e Variante 1: Zentraler PC

Erforderliche Komponente:
,Maschinenlizenz fir Euromap 63 “
PLE 1020855

Das erforderliche Softwaremodul fir den PC wird nach dem Kauf ei-
ner Maschinenlizenz kostenlos beigestellt.

‘-m_i;c__ ﬂ PBEEE  For altere Maschinen (Steuerung CC100 und élter) ist die Nachriis-

— tung der Ethernet-Schnittstelle erforderlich.

e Variante 2: Industrie-PC mit Datenschnittstelle Euromap 63

Der Industrie-PC wird in den Schaltschrank der Maschine integriert
und ist daher pro Maschine erforderlich:

Erforderliche Komponente:

. Industrie-PC mit Datenschnittstelle Euromap 63
'\ bestehend aus:
-IPC
ncuskierCmitDalenschniisielle S ramap 53 - Software “Datenschnittstelle Euromap 63”
% ' - Maschinenlizenz fir Euromap 63 und OPC
A — i PLE 1001811 (fir CC300)

PLE 1001812 (fur altere Steuerungen — nur tiber CSD verfiigbar)

2.2. Funktionsiubersicht

2.2.1. Funktionen

SET
Dient als Zuweisung eines Wertes an eine Variable in der SpritzgieRmaschine.

REPORT
Generiert einen Parameter-Report durch Lesen der Werte der abgefragten Parameter.

DOWNLOAD / UPLOAD (Einstelldatensatz)
Ladt einen Teiledatensatz in die Maschine bzw. ruft einen Datensatz von der Maschine ab.

EVENT CURRENT_ALARMS
Abruf der aktuell anstehenden Alarme.

EVENT ALARMS
Abruf der historischen Alarme aus dem FIFO-Speicher der Maschine (ist nur einmal abfragbar, da der
Speicher an den Maschinen geldscht wird)
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e EVENT CHANGES
Mit diesem Kommando kdnnen gednderte Einstellwerte, die durch den Bediener durchgefiihrt wurden, ab-
gefragt werden.

e GETID
Alle verfligbaren Variablen der Maschine werden abgerufen.

e GETINFO
Zur Abfrage statischer Informationen einer bestimmten Maschine.

2.2.2. Verfugbarkeit der Funktionen

E | 2 = | Z 2 2

- | S |82|8E| & | &8 | E | E

(7 (4 o D (©) (] (1] (U} (U}

EC88-A02 g f %) U g P4 & g f
CC90-A02 s s ¥ « b4 b4 « «

_ EC/CC100A01 o4 4' X)) P4 P=4 f «
£ EC/cC100A02 .4 « « < « « « «
g EC/CC100 AO3 4 4 4 o4 4 4 «f Vs
EC/CC200 s s s « « « « «
LC200 s s s s s « e «f
CC300 « o4 « « s s « «

s, RC100standalone .4 "( "( « « S « 'f
g RC200 standalone L 4 L « L4 « « 4 «
- RC300 standalone 4 o « « o4 "( « '!(

°) Der Teiledatensatz ist nicht vollstandig und konsistent Gbertragbar. Daten von integrierten Robotern werden
bei diesen Maschinen grundséatzlich nicht ubertragen.
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2.2.3. Bildschirmseiten an der Maschine

Um von der Maschine aus einen Auftragstransfer oder einen Teiledatentransfer mit dem MES-System anzu-
stol3en, gibt es zusétzliche Sonderoption fiir unterschiedliche Bildschirmseiten. Dabei funktioniert die jeweilige
Bildschirmseite nur mit dem MES-System, fur welches die Seite entwickelt wurde. Details zu diesen Maschi-
nenseiten kdnnen Sie vom Ersatzteilvertrieb lhrer lokalen Niederlassung anfragen.

3. OPC-DA

Der Standard OPC-DA kann ausschlief3lich bei Maschinen oder Roboter mit den Steuerungen EC/CC200
bzw. RC200 standalone verwendet werden.

3.1. Installation OPC-DA

Erforderliche Komponente:
= .Maschinenlizenz fir Euromap 63 und OPC*
(nur als Retrofit verfiigbar)

-

Wi, wEeE

3.2. Funktionsibersicht
e Lesen und schreiben von Parametern

e Lesen der Attribute der Parameter

3.2.1. Optionale Erweiterungsmadglichkeiten:
Nachfolgende Funktionen sind im OPC-DA 2.0-Standard nicht enthalten und kénnen nur individuell umgesetzt

werden:
e Lesen und schreiben eines Einstelldatensatzes
e Lesen aktuell anstehender Alarme
e Benutzermanagement

e Lesen von System Events

Juli 2024 © ENGEL AUSTRIA GmbH service.softwareproducts@engel.at



ML Datenschnittstellen

4. Euromap 77

Die Euromap 77 Schnittstelle basiert auf OPC UA und ist ausschlieB3lich fur CC300 Maschinen verfligbar.
Die Euromap 77 wurde fur den Datenaustausch zwischen Spritzgielimaschine und MES definiert.

Die Information dazu finden Sie unter http://www.euromap.org/en/euromap77/.

4.1. Installation der Euromap 77

Erforderliche Komponenten:
- “Datenschnittstelle fur MES basierend auf Euromap 77”
T (integriert in die Steuerung der Maschine)
PLE 1016908

§

I

4.2. Funktionsubersicht
Folgende Funktionen sind in der Euromap 77 definiert:

Euromap 77 Basic

Bereitstellung des IMM_MES _InterfaceType und allen obligatorischen untergeordneten Elementen, wel-
che Informationen Uber die IMM geben, die aktuelle Konfiguration, den Status und die Anzahl der verwen-
deten Einspritzeinheiten, Werkzeug und Antriebseinheiten.

Euromap 77 Jobs
Bereitstellung des JobsType (definiert in EUROMAP 83) fur den Status und das Management des Status,
sowie die Bereitstellung der Zyklusparameter

Euromap 77 ProductionDatasetManagement
Bereitstellung des ProductionDatasetManagementType (definiert in EUROMAP 83) fiir das Management
und den Transfer von Datenséatzen zwischen MES und IMM

(Quelle: EUROMAP 77, Seite 5)

4.3. Benutzerinformation

Detaillierte Informationen tber die verfigbaren Funktionen finden Sie in der Benutzerinformation.
Diese steht unter folgendem Link zum Download www.engelglobal.com/de/at/dokumentation.htmi
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5. ENGEL Maschinenparameter

Wie bereits oben beschrieben, stehen fir die Kommunikation mit ENGEL Maschinen die Schnittstelle Euromap
63, der Standard OPC-DA und die Euromap 77 zur Verfiigung. Mit diesen Schnittstellen lassen sich verschie-
dene Funktionen ausfiihren, die generell in die folgenden Kategorien eingeteilt werden kénnen:

- Lesen/Schreiben von Einzelparametern

- Lesen/Schreiben von Teiledaten (auch als Werkzeugdaten oder Rezepturen bekannt)
Diese Daten sind nicht transparent und sollten als geschlossenes Datenpaket (BLOB) betrachtet wer-
den. ENGEL stellt allerdings auf Anfrage ein entsprechendes Produkt (.NET Teiledaten-DLL) zur Ent-
schlisselung der Daten zur Verfligung.

- Lesen von Sollwertdnderungen und historischen Alarmen

- Lesen der aktuellen Alarme

Die folgenden Kapitel widmen sich in erster Linie mit dem Thema Lesen/Schreiben von Einzelparametern. Die
Hauptschwierigkeit hierbei ist, wie der Anwender bei einer der drei 0.g. Schnittstellen zu den konkreten Para-
meterbezeichnungen kommt.

6. Parameterbezeichnungen

In nur einer der o6ffentlich angebotenen Schnittstellen (Euromap 63) sind auch die Parameterbezeichnungen
standardisiert. Diese standardisierten Parameter sind zum gré3ten Teil optional und kdnnen deshalb durch her-
stellerspezifische Bezeichnungen erganzt werden.

Hier ein Beispiel aus der Spezifikation:

Token Reg | Format Units Notes

SetTmpOil No NUMERIC Celstus 04l Set Temperature
ActTmpWirln No NUMERIC Celstus Water Intake Actual Temperature
ActTmpWirCut No NUMERIC Celsms Water Outlet Actual Temperature
ActTmpCab No NUMERIC Celsms Cabinet Actual Temperature
ActTmpMIt No NUMERIC Celsms Melt Actual Temperature

http://www.euromap.org/files/eu63.pdf

Diese standardisierten Parameterbezeichnungen kénnen bei allen ENGEL Maschinensteuerungen (CC100,
CC200 und CC300) sowie auch bei Maschinen anderer Hersteller (KM, ARBURG, etc.) eingesetzt werden. Aus
verschiedensten Grinden, sind fiir die ENGEL Steuerungen nur ein Teil der Parameterbezeichnungen geman
dem Euromap 63 Standard verfligbar. Aus diesem Grund muss sich der Anwender einer Schnittstelle haufig mit
den spezifischen Parameterbezeichnungen fiir die jeweilige Steuerungsgeneration auseinandersetzen.
Entsprechend der jeweiligen Softwarearchitektur der Steuerungsgeneration stehen also unterschiedliche Para-
meterbezeichnungstypen zur Verfigung. Hier ein Beispiel fir den Forméffnungsweg:

- CC100: @2000
- CC200: @Mold1.sv_rMIdOpenPos
- CC300: @cc300://imm/cm#//c.Mold1/p.sv_rMIdOpenPos/v

Bei der CC100 liegen alle Parameter im Wertebereich zwischen 0 und 65535.

Bei der CC200 resultieren die Bezeichnungen aus der zugrundeliegenden SPS Programmiersprache.

Bei der CC300 resultieren die Bezeichnungen aus dem sogenannten Komponentenmodell. Das ist eine weitere
Abstraktionsebene zur SPS Programmiersprache.

Das @-Zeichen ist Euromap 63 Standard und muss den nichtstandardisierten Parameterbezeichnungen voran-
gestellt werden.
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6.1. Parameterbezeichnungen bei OPC DA

Grundsatzlich kommen die gleichen Parameterbezeichnungen zum Einsatz. Jedoch muss noch der Maschinen-
zugriffspfad aus der jeweiligen Kundeninstallation vorangestellt werden.

Im folgenden Beispiel wurde eine Testmaschine mit dem Namen ,CC200“ in der Konfigurationsdatei
,OpcSvc.ini“ im Installationsverzeichnis des OPC Servers angelegt.

[DefaultHosts]
Cccz200 = 127.0.0.1

Aus der Parameterbezeichnung AirValvel.di SwitchOpen
wird dann bei dieser konkreten Installation CC200.SVs.AirValvel.di SwitchOpen

Hier ein Beispiel aus einem Standard OPC DA Client:

2:

A,

(ol 1

Exit Server Create ErrorLookup Help

I ;] Status
Running
Computer 0 L |
OPC V2 Server — -
'K&*'a opc.4.IF1.1.85 _v]
Read Group with asynchronous Refresh
I~ Browse All at Connect ¢ s | A
I Password dialog Itemld I Value l Quality I Timestamp I ‘
e Discrrt I Read / Write the selected ltem o ‘
|2 A || emic [[CC200.5Vs AirValve 1 di_SwichOpen | vae | = |
Acoess Right IOPC_READWRlTEABLE Qaty I
“frmware Canonical Datatype IVT_BOOL
D Y%resourcel Timestam,
(T %resource2 i Sechs |70240576 T I
C_l Acculnjectiont Error
Cl AcoustcAzm?
E N | 100 [ Read#rom Davice
1] evAnaDisEn
(] evAnaRequest Read N times | Read | Add to Refresh Group |
(1 evFustan |
:J eviocaDisabebnzbe Get PI'ODUU&G I Write I € el efre [ I

:;] evMeasuringMode
;l evOutAnswPressure?
;l evOutAnswPressure2
".:] evOutAnswValvel
] evOutAnswVaive2
J;I evOutAnswValocityl
i :_] evOutAnswVelocity2
-‘ll sv_AlarmFuReady
(] sv_AamFuStopped
C_] sv_AlarmNotSafetyRelevant
1:] sv_Fuld
{1 sv_GateDefs
i -:_] sv_SignaiBackward
1;] sv_SignalForward
;l sv_StartAvaiablelnSequencs
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6.2. Parameterbezeichnung bei EMI
Bei der EMI Schnittstelle kommen die Parameterbezeichnungen aus dem Komponentenmodell der CC300

Steuerung zum Einsatz. Das bedeutet, es werden die gleichen Bezeichnungen wie bei Euromap 63 verwen-
det, nur ohne das @-Zeichen am Anfang.

Bsp.
cc300://system/cm#//c.SystemState/p.currentSystemState/v

6.3. Spezielle Parameter zur Kompatibilitat mit CC100 Parametern

Da in der CC200 intern fast nur absolute Parameterwerte verwaltet werden, wurde zur Kompatibilitat mit der
CC100 ein Mapping geschaffen, welches eine nicht unerhebliche Menge dieser Parameter fiir die CC200 als
CC100 Parameter zugénglich macht.

Die Realisierung erfolgt tber eine spezielle Schnittstelle zwischen dem Euromap 63 Modul und der Maschinen-
steuerung.

Besonderes Merkmal ist, dass im GETID File fiir diese Parameter keine Entsprechung als ,echten“ CC200 Pa-
rameternamen gibt. Ursache dafir ist, dass es fir diesen Parameter tatsachlich keine Variable in der Steuerung
gibt, sondern stattdessen eine Umrechnungsformel verwendet wird, in dem Moment, an dem der Parameter von
der Maschine abgefragt wird.

Im folgenden Beispiel aus einem GETID-File ist zu sehen, dass der Parameter @22246 auf @WeekTi-
mer.sv_bDevice20n zeigt. Im Gegensatz dazu steht der Parameter @2009 allein, da der Wert nur aufgrund
einer Formel berechnet wird.

In der globalen Mapping-Datei ems2C2k.txt im Verzeichnis ,,...System\Access\“ der E63 Installation sind diese
Parameter an diesem Mapping erkennbar:

2009=sps.SVs.Special..

Hinweis: Aufgrund der besonderen Art und Weise der Parameterwertermittiung kann eine absolute Zeitsynchro-
nitat mit den Parametern aus dem Prozessdatenpuffer nicht sichergestellt werden!

@22236, B, 1, 0, 1, , "Gerdt 2 ausschalten mit Wochenschaltuhr"
@WeekTimer.sv_bWeekTimerDevice20ff, B, 1, 8, 1, , "Gerdt 2 ausschalten mit Wochenschaltuhr”
@22245, B, 1, @, 1, , "Gerat 1 Hauptschalter"
dWeekTimer.sv_bDevicelOn, B, 1, 8, 1, , "Gerdt 1 Hauptschalter™"
"Gerat 1 Hauptschalter™
@WeekTimer.sv_bDevice20n,|B, 1, @, 1, , "Gerdt 1 Hauptschalter”
@ez2ee4, N, 2, 1, 1, "Stroke", "pos wl-start 3rd closing speed”
@20e4, N, 2, 1, 1, "Stroke", "pos wl-start 3rd closing speed"
@e2ees, N, 2, 1, 1, "Stroke", "pos w2-start 3rd opening speed”
@28e5, N, 2, 1, 1, "Stroke", "pos w2-start 3rd opening speed"
@e2ees, N, 2, 1, 1, "Stroke", "pos w3-start 2nd closing speed”
@20e6, N, 2, 1, 1, "Stroke", "pos w3-start 2nd closing speed"
@ez2ee7, N, 2, 1, 1, "Stroke", "pos w4-start 2nd opening speed”
2087, N, 2, 1, 1, "Stroke", "pos w4-start 2nd opening speed"
azeeq, N, 2, 1, 1, "Stroke", "pos g2-mould protection end screen value"
2889, N, 2, 1, 1, "Stroke", "pos g2-mould protection end screen value"
@e2e1e, N, 2, 1, 1, "Stroke", "pos b-mould closed"
@2e1e, N, 2, 1, 1, "Stroke"™, "pos b-mould closed"
@e21ee, N, 2, 1, 1, "Stroke", "metering stroke"
@21ee, N, 2, 1, 1, "Stroke", "metering stroke"
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6.4. Parameter sind maschinenabhéngig

Jede ENGEL SpritzgieBmaschine ist bzgl. ihrer Parameter als Individuum zu betrachten. Ausnahmen stellen
Serien von exakt gleichen Maschinen da. In diesem Kapitel soll dafiir sensibilisiert werden, dass nicht alle Pa-
rameter an allen Maschinen gleichermaf3en zur Verfligung stehen. Prominente Beispiele sind:

- Maschinen mit einem vs. Maschinen mit mehreren Aggregaten
Parameter des zweiten Aggregates kann nattrlich eine Maschine mit nur einem Aggregat nicht haben

- Elektrische vs. Hydraulische Maschinen
Eine vollelektrische Maschine hat zum Beispiel keine Oltemperatur. Die Oltemperatur ist nur vorhan-
den, wenn auch eine hydraulische Komponente an der Maschine verbaut ist.

7. Sichtbarkeit der Parameter

In der ENGEL Maschinensteuerung ist eine sehr hohe Anzahl an Parametern vorhanden, da dies fur die SPS
Programmierung erforderlich ist. Es ist aber meist nicht sinnvoll alle Parameter fir die jeweilige Schnittstelle
sichtbar zu schalten.

7.1. Sichtbarkeit CC100 Euromap63

Welche Parameter sichtbar sind ist bei der CC100 Steuerung rein von der Maschinenprogrammierung abhéngig.
Sollten Parameter notwendig sein, die nicht sichtbar sind, muss dies mittels einer Softwareanderung der CC100
Steuerung erfolgen.

7.2. Sichtbarkeit CC200 Euromap63

Welche Parameter sichtbar sind ist bei der CC200 Steuerung sowohl von der Maschinenprogrammierung als
auch von der Konfiguration des Euromap 63 Systems abhéangig. In der CC200 sind die Parameter zu so ge-
nannten Parametergruppen zugeordnet. In der Standardkonfiguration sind die wichtigsten Gruppen fur die Sicht-
barkeit freigeschaltet. Bei Bedarf konnen auch Einzelparameter, die keiner Gruppe zugeordnet sind, explizit
freigeschaltet werden. Die Syntax fir dieses Konfigurationsfeld schaut wie folgt aus:

ParGroupl, ParGroup2, ... (ParNam1|ParName2...)

Der Parametername darf in diesem Fall nicht das @-Zeichen aus der Euromap63 Spezifikation enthalten.
- PPHost
- Host
- HostGroup
- PartDisk
- PDTemp
- PDCycleTime
- PDProcess
- PDMachine
- PDProduction
- PDFlomol
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'21\ e-factory 2 Configuration
File Edit View Extras Window

Help

B 280 8% 0 @&

Sl Gotti VM (177391)
Sl Gusi Test (208476)
Sl hansDieter (134409)
S KebaCC300 (2177391)
R LoisiTest (195723)
Sl m_47301 (47501)
ol m168723 (168723)
il m200650 (200660)
ol m208108 (208108)
R PO Niedemeyr (214107)
R Fipped (204545)
E'Y "] SimuCC200idein (52625
Sl Tischsimu (1177351)
Sl vimar (210851)
ol Westrock (162039)
SHEE Wiesinger (194217)

Global Settings

Machine Overview

Gateway Overview

Opc_Server_ Name

o= 2l |E

v General Settings
Machineld 52625
Name SimuCC200klein
Type CC_EC200
TypeFake Undefined
Station 0
Gateway EA0016100797

v Port Settings
Baud rate Baudrate_Undefined
DataBits DataBits_Undefined
IP address 192.168.156.8
MuxPort Undefined
Parity None
Protocol Tcplp
General Settings Details
Euromap63 Settings
Engel Plugin Setti

v| CC200Settings__|

_Observer_Infolog_Excluded True

Cc200_Opc_Connect_Timeout 60
CheckUserlLevel False
FileTransferMode Fip
Host_Name
Ignore_GenTempPasswd_StillActive False
Is_Virtmould False

Kemro.opc.4.1F1

~ MechinePropeties ... #=x

|»

Opc_Sv_Groups

PPHost.Host.HostGroup.PariDisk.PDTemp.PDCycleTi |

SuspendMachinelfUserCheckFailed
TCOPNPR

CC200 Settings

True

=

7.3. Sichtbarkeit CC200 OPC DA

Das Verhalten und die Konfiguration der Sichtbarkeit ist bei der OPC DA Schnittstelle praktisch gleich zur Eu-
romap63 Schnittstelle. Der Unterschied ist nur die Art und Weise, wo die Konfiguration abgelegt wird. Im Instal-
lationspfad der OPC DA Schnittstelle (z.B.: c:\Kemro\opc.1.95) gibt es die Datei OpcSvc.ini. In dieser kann fur
jede Maschine ein entsprechender Konfigurationsstring abgelegt werden:

Die allgemeine Syntax lautet:

MachineName = IP-Adresse

ConfigString = *

ConfigString = ParGroupl,

[,ConfigString]

ParGroup?2.., (ParNaml | ParName?2...)

1) Der ConfigString ist optional. Ist er nicht vorhanden, werden ALLE Parameter der Steuerung zur Verfu-
gung gestellt, also keine Filterung.

2) Istder ConfigString = *, werden alle Parameter der Steuerung zur Verfligung gestellt, die einer Parame-
tergruppe zugeordnet sind.

3) Ist der ConfigString eine Kombination aus Parametergruppen und Einzelparametern, werden alle Para-
meter sichtbar, die den deklarierten Gruppen zugeordnet sind und alle Einzelparameter.
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Beispiel:

[DefaultHosts]

Machinel = 192.168.156.1

192.168.156.1, *

192.168.156.1, PPHost,Host,HostGroup, PartDisk, PDTemp, PDCycleTime,
(Maintenance.sv_iOperationHourl |Maintenance.sv_iOperationHour2)

Machine?2

Machine3

7.4. Sichtbarkeit CC300 Euromap63

Auch hier verhalt sich die Sichtbarkeit analog zur CC200. Der Unterschied liegt im Konfigurationsfeld und einer
kleinen Syntaxanderung.
Fur die CC300 gibt es drei Konfigurationsfelder:

- CC300_Parameter_Groups: Enthalten durch Komma getrennt die sichtbaren Gruppen-

- CC300_Parameter_ltems: Enthalten durch Komma getrennt die sichtbaren Einzelparameter-
Durch eine Wildcard * kbnnen zum Beispiel mehrere anschlie3end gleichnamige Parameter sichtbarge-
schalten werden. Das bedeutet, dass z.B. durch das Hinzufiigen von “cc300://imm/cm#//c.Injection-
Unitl/*” zu diesem Feld kénnen alle Parameter des 1. Spritzaggregates sichtbar geschalten werden.

- CC300_Parameter_All: Bei Aktivierung werden alle verfiigbaren Parameter der Steuerung sichtbar ge-
schalten (Aufgrund der groRen Menge an Parametern einer CC300 Steuerung ist die bevorzugte Lésung
das einzelne Sichtbarschalten von Gruppen und Parametern).

Ty Cenfiguration — O x
A File Edit View Edras Window Help X
H? 8L ’
- L - o = @ o Gy
e R 1
u = Ld
HEHE Me MuxPort Undefined ﬂ
% M (8) Parity None
) Protocol Teplp B
LRELE m (7) General Settings Details
Euromap63 Settings
LEE M (3) Engel Plugin Settings
- v |CC300 Settings
R M o CC300_Basebd_Enabled True
% M (10} CC300_EMI_Max_ldle_Time_Sec 10
) CC300_EMI_Timeout_Action NOTHING
% M(11) CC300_EventChangesRestartActivated INHERITED
CC300_EventChangesRestart/ntervalMinutes 1440
LEE m(12) CC300_EventChangesRestartMachineOffOnActivated INHERITED
_ CC300_FTP_Pw il
LI 1) CC300_FTP_Un
LR CC300_GetCurrentAlarms_Enabled True
: i CC300_GetFileAttributes_Enabled False
% M(15) CC300_GetMessageRequest_Enabled True )FI
) CC300_GetMessageRequest_New False -
LIEL M (16) CC300_History_Active False
CC300_ListDir_Enabled False nS
B m(17) CC300_Parameter_Groups HostHostGroup PariDisk.PDTemp.PDCycle Time.PDF,
. CC300_Parameter_ltems cc300:/imm/cmif/c_Paris/p_sv_RealFreeUseableVar/
HEEE mas) CC300_Parameter_[tems_All True
"FEEEI M(19) CC300_Parameter_ltems_Private cc300://system/cmitf/c_SystemState/p_currentSystemS
1 CC300_pgr2 srrrrrerzes =
% M (20) CC300_SFTP_Enabled True
. CC300_SFTP_Pw Fraas =
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8. Absolut- und Relativ-Werte

Generell wird in der Welt der Spritzgie3maschinen zwischen Absolut- und Relativwerten der Maschinenparame-
tern unterschieden. Relativwerte werden ins Verhdltnis zu einem konstanten Maschinenparameter gesetzt, wie
z.B.: den Schneckendurchmesser. Ein Parameter wie Dosiervolumen (cm3) wirde dann relativ als Dosierweg
bezeichnet werden und hétte die Einheit mm. Hier gibt es aber auch noch andere Varianten, die hier nicht weiter
erlautert werden. In den ENGEL Maschinensteuerungen sind nun Absolut- und Relativwerte wie folgt unterstitzt:

- CC100: arbeiten im Standardfall mit Relativ-Werten. Optional kdnnen spritzseitige Werte zusétzlich auch
als Absolut-Werte vorhanden sein.

- CC200: arbeiten im Bereich der Teiledaten (Sollwerte) ausschlie3lich mit Absolut-Werten (,spezifische
Werte®). Prozess-Istwerte kdnnen teilweise als Relativ- und teilweise als Absolut-Werte abgefragt wer-
den. Details dazu sind in den Parameterlisten zu entnehmen.

- CC300: liefern grundsatzlich nur Absolut-Werte.

Die Maschinenvisualisierungen der CC200 und CC300 sind in der Lage zwischen Absolut- und Relativwertan-
zeige umzuschalten. Diese Fahigkeit ist aber auf Schnittstellenebene Euromap63 usw. nicht vorhanden und
fuhrt haufig zu Missverstandnissen. Also bitte diese Tatsache zu berticksichtigen.

8.1. Hydraulischer vs. spezifischer Spritzdruck

In diesem Kapitel geht es um die prinzipielle Betrachtung des Unterschieds zwischen hydraulischen- und spezi-
fischen Spritzdrucks und um die konkrete Abbildung dieser Parameter auf die Steuerungsgenerationen CC200
und CC300 sowie die Unterschiede zwischen rein elektrischen und hydraulischen Maschinen.

Der Unterschied soll an den folgenden zwei Parametern veranschaulicht werden.
- Hydraulischer (Relativwert) Staudruck Spitzenwert und
- Spezifischer (Absolutwert) Staudruck Spitzenwert

Eine hydraulische CC200 Maschine stellt beide Parameter zur Verfligung:
- InjectionUnit1.sv_rPeakBackPrPartHost (relativ bzw. hydr.)
- InjectionUnit1.sv_rPeakBackrPHost (absolut bzw. spez.)
Handelt es sich bei einer CC200 um eine elektrische Maschine liefern beide Parameter den Absolutwert

Eine hydraulische CC300 liefert aufgrund des neuen Architekturansatzes nur Absolutwerte und damit nur den
folgenden Parameter. Des Weiteren gibt es bei der CC300 auch keinen Unterschied zwischen elektrischer und
hydraulischer Maschine im Hinblick auf diesen Parameter.

- cc300://imm/cm#//c.InjectionUnit2/p.sv_rPeakBackPrPart/v

Eine hydraulische CC100 Maschine wie die CC200 beide Parameter zur Verfigung:
- 2241 (relativ bzw. hydr.)
- 3106 (absolut bzw. spez.) Achtung: nicht schusssicher, da nicht im Prozessdatenp.

Handelt es sich bei einer CC100 um eine elektrische Maschine gibt es nur den Absolutwert (also spezifischen
Druck).

Werden Forminnendrucksensoren verwendet liefern die den absoluten/spezifischen Wert in speziellen Variab-
len.
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9. Ermittlung der Parameterbezeichnungen

Zur Ermittlung der Parameterbezeichnungen gibt es verschiedene Zugénge, die teilweise zu unterschiedlichen
Lésungsansatzen fihren:

- Kundeneigene (Prosa) Kurzbeschreibung der Parameter (z.B. Kuhlzeit Istwert)
- Referenz auf Bildschirmseiten

- Referenz auf PD-Auswabhlseiten

- Evtl. Kurzbezeichnungen der SPS

- Evtl. Euromap 63 Standardbezeichner

9.1. Beschreibungsdokumente

9.1.1. Standardtabelle

Der erste Zugang zur Parameterermittlung ist die Standardtabelle zur Parameterbeschreibung. Diese enthélt
folgende Informationen:

- Kurzbezeichnung

- Beschreibung in Deutsch und Englisch

- Soll/lstwert

- Datentyp

- Einheit

- Absolut/Relativwert

- Parameterbezeichnung nach CC100/CC200 und CC300
- Optionales Mapping auf Euromap63 Bezeichnung

Bei Bedarf kann die Parametertabelle per E-Mail von service.softwareproducts@engel.at angefordert werden.

9.1.2. Prozesswerte
Bei den Prozesswerten handelt es sich um speziell gepufferte Parameter, die Gber mindestens ein Zyklus lang
erhalten bleiben. Damit hat das Euromap63 Schnittstellenmodul geniigend Zeit diese Daten im darauffolgenden
Zyklus abzuholen.
Standardlisten dieser Prozessdaten sind jeweils in separaten Dokumenten fir CC200 und CC300 vorhanden.

- StandardProcessDataCC200.pdf

- StandardProcessDataCC300_de.xlIsx

Bei Bedarf konnen diese Dokumente per E-Mail von service.softwareproducts@engel.at angefordert werden.
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9.2. Parametersuche an der Steuerung
Die folgenden Kapitel beschreiben die Méglichkeiten zur Parametersuche direkt an der Steuerung.

9.2.1. CC100

9.2.1.1. Infolog (nur Sollwerte)

1. Gewiinschten Parameter Wert an der Ma-
schine &ndern (Beispiel Kiihlzeit 0 auf 10)

O8I =

NACHDRUCKZEILT
KUHLZEILT IST=

POLSTERUBERWACHUNG [[NETN
MIN- 0.0 MAX=[" 0. CPx= 0.0

DOSTERHUB c1 = 0.0

FEHLERBILD [15] - 18616

WERTE AUSS.BEREICH
RCI1I0O0-HANDL ING
ANALOGKARTE

2. Stormeldeprotokoll 6ffnen

3. Die MF Nummer der Kiihizeit ist nun am Be- [l eSS R IS THR BL_IEE PRERE 1 28
i i i i 5984 20-10-13 11:12:31 0 oot lser: MCP  porci: 10C3c
ginn des Eintrages ersichtlich. (SW 8000) : EEIIE e T

151 LOGOUT
129 LOGIN
131 LOGOUT

0 129 LDGIN 5 0111061F
133 L0 T 19; 6 202 01126 |

10616

User: MCR

\SGM\PDG F
User: MCR S
\SGM\POPROTMF . CFG

=
ERTE AUSS.BEREICHE

_ T )
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9.2.2. CC200

9.2.2.1. Infolog (nur Sollwerte)

1. Gewinschten Parameter Wert an der Maschine &ndern (Beispiel Kuhlzeit von 1 auf 2)

’Ende Nachdruck

Kiihlzeit —————

- Dosiervolumen ——

nfoloa EMS-SMB

g=—= Info Panel - Istwerte SpritzgieBmaschine ———717o—

301 ams
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9.2.2.2. Bildschirmseite

Istwerte
Variablen zu Ist-Werten entnehmen Sie bitte der Excel-Tabelle bzw. erhalten Sie auf Anfrage.
oder:

Steht eine virtuelle ENGEL Maschine und ein Level 13 zur Verfugung, lassen sich die Parameter-IDs der Ist-
werte mittels der rechten Maustaste auf das entsprechende Feld des Istwertes ermitteln.

Sollwerte

Falls ein Zugangslevel 13 fir die Maschine verfiigbar ist, kann die Variable auch tber die Hilfe abgefragt wer-
den.

- gewinschten Parameter auf der Bildschirmseite anklicken

= Info Panel - Istwerte SpritzgieRmaschine
Formposition Istwert 250,23 mm B Kiihlzeit Istwert 000 g
SchlieRkraft Istwert 0.0 kKN [l Dosiervolumen Istw... 103,21 cms W
Spezifischer Spritzdr... 0,0 bar Zykluszeit 3823 s

= SchlieRprofil

v 0,0 mm/s F 0,0 kKN

r[mm.s] —[kN]=—

A w[mmis] F[LHM] A
1030 = P a7

 — 224 : 4 a —
— A5 [ i ZE —
_— Hz \} 12 _—

— 206 i o 9 —_—
w Dzso 225 200 175 450 4125 100 75 S50 25 O ‘ w

—_— = = = = [= = = [= [= = s[mm] o |

Offnungsweg 250,0| M Position Form geschlossen 0,2 mm [
P ook
Schliekkraft 00 kN [
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- Auf den Hilfe-Dialog klicken:
- Info Panel - Istwerte SpritzgieRmaschine

Formpositien Istwert 250,3 mm B Kiihlzeit Istwert 0,00 5
SchlieRkraft Istwert 0.0 kKN [ Dosiervolumen Istw... 10321 cm W
Spezifischer Spritzdr... 0,0 bar Zykluszeit 38,23 s

= SchlieRprofil

v 0.0 mm/s F 0.0 kN

r[mm/s] —[kN]—

A w[mmiz] F[kM] A
1030 [Jp= 1 = a7

—_— 24 | : n a8 —
— 18 [ i 28 —
— a1z i ot : 14 -

—_— 206 g e o =} —
w 50 228 200 76 150 125 100 78 50 25 0O w

—_— = = = [= = = = = = L= s[mm] o |

= Formwegposition 5 2503 mm —
Offhungsweg 250,0 M Position Form geschlossen 0.2 /mm [
- SchlieRkraft Offnungsweg —F 00 kN—

SchlieBkraft | 25‘:‘!‘:'| 00 kN ||

- Formschutzuberwagb=JuN -GN E 0,00 5
Formschutziiberwachungsze Zwischenhablage: () 1,005 [

:

Max Kraft fiir Uberwachung £ 7 8 9 L 47,1 | kN
Formschutzuberwachung 5tz 4 5 & 1 | 20,0 mm [
Formstopp nach Formschutz _ D
Mehrfachschlieken ! 2 3 ¥ 0| mal

o || L W
Freigabe Form schliefen 1 9 ﬁ 0 K32:DI13 [ |
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- schlieBen des Hilfe Dialoges

MO 15T,
Zum Start eines A

Meldung:

utomatikzyklus muss die Form offen sein, sonst erscheint die

E'Q Form nicht offen
Auswirkung Kein Zyklusstart méglich, die Alarmlampe blinkt.
Behebung Fahren Sie die Form im Handbetrieb auf Startposition.

= hdRIN2

‘ & schlieRen \

ZUruck | Yor: |

- Nun sieht man einen Dialog, der unter Anderem den Variablen Namen enthalt.

— =R 1] " | £ —
— 2 7t : 19 —
— 206 * ot \D' {] g _—
v ZAEN ¥R PN ATAE A& 17A 100 TR AN 7R n 2 w
l\/arlable Meldl.sy rMIdOpenPos 50,3 mm
m IEC Type  REAL [
IUNYSWeE  value 250,0 2 mm [
m Shorttext sSwWa 00 KN
_ Longtext Offnungsweg —
lieRkraft poo o0 p— O/kn [
_m Unit Stroke 000 s
Inputlevel 3 ™
nschutz ; 0|5 L
Displaylevel 1 -
Kraft fi Updatecycle 0 1| kn
Yisibilityclass system.hmi.EAutoHandlingEnabledController ? r
nschutz 4 iniD Mold1.sv_rMIdOpenPos o mme s
nstepp 1  HW-Pfad J
nschutz j
& ok | =
irfachsc 0| mal
|
Externe SchlieRspe
Ol @ )
gabe Form schlieken 1 L32:D113 |
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9.2.3. CC300
9.2.3.1. Bildschirmseite >=V4.72

Zum Ermitteln der URI fiir einen bestimmten Parameter, wie folgt vorgehen:

1. Mit einem Benutzer mit Level 11 anmelden
2. Den gewlinschten Parameter am Bildschirm antippen, sodass die Eingabetastatur erscheint.

Beispiel: 'Offnungsweg’

| 300,0|
|
5,0 I 1750,0
(300)

7 8 9 -

1t

4 5 6 +

1 2 3 I

0 +/- ' +

a3 : (/]

3. Das Dialogfenster wieder schlieRen
4. Im Funktionsmeni auf [URI ermitteln] drticken.
a. Es erscheint folgendes Dialogfenster mit den Daten vom zuvor ausgewdahlten Parameter:

Rl ermitiein und in Datel erganzen
Variasle APPL Mold1 sv_rMidOpenPos

URI o3 ifimmicm#iic. Moldl/p.sv_rMidOpenPosiv
Langm  Offniunigsweg
Jellautwerk  master/media’usbstick 1/ bl

Dateiname

ABBrEChER & Hitfe 5 Spaichem

5. Bei Bedarf das Ziellaufwerk andern und den Dateinamen eingeben. Die Steuerung ergéanzt den Da
teinamen beim Speichern automatisch um die Erweiterung ’.csv’

6. Speichern
Ist die Datei im Ziellaufwerk noch nicht vorhanden wird diese von der Steuerung erstellt, andernfalls
erganzt die Steuerung die Datei um die aktuelle URI. Findet die Steuerung die "Variable’ nicht, er-
scheint folgende Meldung:

@ URI nicht gefunden
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9.2.3.2. Bildschirmseite <V4.72

Mit Userlevel 13
Die Parameter-ID ist wie folgt zu ermitteln (hier ist eine Authentifizierung mit Level 13 erforderlich):

- gewinschten Parameter auf der Bildschirmseite anklicken. Dies ist auch mit Ist-Werten maglich.
- Das Fenster kann anschlieend wieder geschlossen werden
- Die Parameterdetails sind nun in der Zwischenablage

(V1 e L m

Komponenten > Formkomponenten > < 1/9 >

I i T -
® ®
B oo 713G

v 0,0 mm/s v 0,0 mm/s F 0,0 kN

Y= V(%] F[%]
100F 1007 100
80 80 80
50 50 50
40 40 40
20 20 20

%00 270 240 210 180 150 120 90 60 30 O %00 270 240 210 180 150 120 90 60 30 00
=] =] =] = =] < < < <] =] s{mm] =3 =3 = =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 s[mm]
- Formwegposition s 300,2 mm
Offnungsweg 300,0 F Position Form geschlossen 0,2 mm |
Im Einrichtbetrieb ganz éffnen deaktiviert v

Offnungsweg

300,0

60,0 NN 380,1

Zwischenablage: (0)
7 8 9 -
a 5 6 t
1 2 3 I
0 +/- ) +H
) @ /]

- Meni - Komponenten - Office - Notepad wéhlen
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o Virtuelle Eingabe Tastatur 6ffnen
o Einflgen aus Zwischenablage (Doppelpfeil nach unten)
o Kopieren Sie die HelpIlD — wie im nachfolgenden Bild gezeigt.

- 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 B ’ # -

q w e I t z u i o p [v] + Entf Alles

a s d f g h j k | 5 & J

< Y X = v b n m , . - E ~
Alt [ 4 » »
(<] ® (/]

1
Inputlevel 3

Displaylevel 1
Updatecycle 0

Visibilityclas i ingEnabledController
HelpID Moldl.sv rMIdOpenPos

HW-Pfad

Transform Class Absolut: system.hmi.Mmlnch

- 1 2 3 4 = 6 7 8 S 0 B . # -
q w e r t z u i o p a +  Entf Alles
] a s d f a h j k | o a J
< v X c v b n m s - 4 a
St Alt ) 4 » )
X ? /
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- Offnen Sie den Komponentenmodell-Browser

Funktion

PDF Ausgabe

Teiledaten schreiben

Teiledaten lesen

Info Gber aktuellen Teiledatensatz
Standard Maschinenablauf lesen

Bildschirmseite anlegen

Bildschirmseitenauswahl

Varinfo — €c300://system/

Taschenrechner

Einstellprotokoll

Alarme quittieren

@ Systemverwaltung

Infolog
Systemauslastung
m 10-Ubersicht
Oszilloskop

D Notizen

A ... P —

F e

= Eigenschaften

URI

Name Komponentenmodell Browser
_P_classpath com.engel.cc300.hmi.componentviewer.CompeonentViewerEditor

lconname com.engel.cc300.hmi.componentviewer.component
titlekey com.engel. cc300.hmi.componentviewer.resource. title

Sichtbarkeit
Rollen
Visu-Station
Abbrechen Hilfe 2 Zeigen &
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Im Komponentenmodell Browser den Dialog zum URI suchen 6ffnen
i‘ Versioninfo

i[ cc300://imm/

Copy URI

Aktualisieren

' —. t. | Y URI suchen

A Bearbeiten A Ansicht

| ey | o M ¢ [ o |

(=]
(]
<

Das Suchmodell auf cc300://imm/ &ndern und die HelpID des Parameters ins Native Key Feld kopie-
ren

Native Key
Suchen in modell ‘ cc300:/fimm/ hd
sl
URI

Schliessen Copy URI

Moldl.sv_rMIdOpenPos|

| ' | |
- 1 2 = 4 5 6 7 8 9 (v} ] ’ # -

|
+ Entf Alles
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- Nun sieht man den Parameter, der in der Euromap63 Schnittstelle verwendet werden kann.

URI suchen flr Native Key

Native Key |‘ Moldl,.sv rMIdOpenPos
|

Suchen in modell cc300://imm/ A

URI €¢c300://imm/cm#//c.Mold1l/p.sv_rMIdOpenPos/v

Schliessen Copy URI
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Ohne Userlevel 13

Selbe Vorgehensweise wie in 9.2.3. Steuerung CC300 (Userlevel 13). Hier entfallt lediglich die Umwandlung
des sog. ,NativeKeys* mittels Komponentenmodellbrowser in die CC300 URI. Stattdessen ist es moglich auf
einem generischen Weg den Key umzuwandeln. Dies ist fir viele Parameter, ausgenommen Heizungen und
e-flomo, maoglich.

Beispiel:
Ejectorl.sv_rEjeFPos
wird zu

cc300://imm/cm#//c.Ejectorl/p.sv_rEjeFPos/v

Ejectorl.sv_BackwardAvailableInSequence[1]
wird zu

cc300://imm/cm#//c.Ejectorl/p.sv_BackwardAvailablelInSequence/v/p.[1]/v

9.2.3.3. Infolog (nur Sollwerte)

Bei der CC300 Steuerung kann man sich das Infolog zunutze machen, um kirzlich gednderte Parameter leicht
zu finden. Durch eine Parameterwertdnderung wird im Infolog ein Eintrag generiert, welcher auf der Bild-
schirmseite ersichtlich ist. Durch das Anklicken des Eintrages ist auch die gesamte Parameter-URI ersichtlich.

Vorgehen wie folgt:

1. Gewiinschten Parameter auf einer der Bildschirmseiten der Steuerung suchen.
2. Parameter-Wert verandern

3. Infolog aufrufen. Systemeinstellungen/Infolog

4. Gewunschten Logeintrag anklicken

sslistenname \A\\e
S S -

Juli 2024 © ENGEL AUSTRIA GmbH service.softwareproducts@engel.at



ML Datenschnittstellen

9.3. Parametersuche im GETID (nur Euromap63)

Die Antwortdatei aus dem E63 GETID Kommando liefert maschinenspezifisch eine Liste aller Parameter, welche
die jeweilige Maschine sichtbar geschaltet hat. Diese Liste beinhaltet im Wesentlichen die Parameterbezeich-
nung, die Beschreibung (Langtext) und noch einige andere Attribute, wie z.B. die Schreiberlaubnis.
Gesuchte Parameter kénnen nun tber den Beschreibungstext (Langtext) gefunden werden. Dieser Beschrei-
bungstext sollte in den meisten Fallen identisch mit dem Beschreibungstext eines Parameters auf der Steue-
rungsvisualisierung sein.
Vorgehen also wie folgt:

- Gewilnschten Parameter auf einer der Bildschirmseiten der Steuerung suchen.

- Mit dem entsprechenden Beschreibungstext aus der Bildschirmseite die entsprechende Parameterbe-

zeichnung in der E63 GETID Datei via Textsuche suchen.

2 | | s 2503 mm
Offnungswey 250,0| M Position Form geschlossen 0.2\ mm ]
- schiiesirart F 00 kN
SchlieRkraft 0,0 | kN []
— f ] . - m =

fa i ] . a2 = !

Auszug aus der E63 GETID Antwortdatei:
@Moldl.sv_rMldOpenPos, N, 4, 1, 1, "Stroke", "Opening stroke"

ENGEL spezifische Erweiterungen der E63 GETID Antwort

Fur die Steuerungsgenerationen CC200 und CC300 stehen jeweils eine zusatzliche Datei im CSV Format zur
Verfligung. Diese kdnnen mit Excel getffnet werden und zeigen die GETID Informationen in einer Ubersichtli-
chen Tabellenansicht. Insbesondere sind in beiden Tabellen die Mappings der verschiedenen Symboltypen
(Euromap63, CC100 Nummer und CC200 bzw. CC300 Symbol). Diese Dateien sind im Euromap63 Installati-
onspfad zu finden. Beispiel: C:\ENGEL\Euromap63\System\Access\MACHINES\<machineld>\CONFIG

Spezifika CC200:
- Name: configCache.bin

Spezifika CC300:
- Name: configCache.csv
- Enthalt die Information, ob ein Parameter zu den gepufferten Prozessdaten gehért oder nicht
(isProcessParameter)
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Fur die Steuerungsgeneration CC100 gibt es nur eingeschrankt Méglichkeiten fur eine Parametersuche an der
Maschine. Hier erfolgt die Parametersuche tber die Datei ConfigE63.txt. Diese wird beim Hochfahren des X2fi
Maschinenspezifisch in das C:\ENGEL\Euromap63\System\Access\MACHINES\<machineld>\CONFIG Verzeichnis
geschrieben. Sie enthalt maschinenspezifisch eine Liste aller Parameter, welche die jeweilige Maschine sicht-
bar geschaltet hat. Diese werden bei der CC100 aus der EBIAS Diskette geladen. Durch das Ausfuhren des
GETID Jobs wird nichts anderes gemacht als diese Datei mit den bestehenden Maschinenparametern noch-
mals verglichen und als GETID.dat wiedergehgeben.

Die Syntax der Datei ist auf folgenden Elementen zusammengestellt;

. ‘ \ {Physikalisch Einheit
- MF-Nummer -Nachkommerstellen : 3

| Einhe 1 Write Permission | )
Einheit nach E63§ (Bei Sollwerten=0) iBeschrelbungstext

@2100§ N ,0004,01, 1,  "mm", "Dosierhub"

Anhand dieser Informationen kann man also z.B. nach dem Beschreibungstext suchen und erhaltet die restli-
chen Elemente.

10. Heizungszonen

Die Bezeichnung der Heizungsparameter héngt von der individuellen Maschinenkonfiguration ab. Diese Maschi-
nenkonfiguration entspricht im Auslieferzustand dem Bestellumfang der Maschine, kann jedoch vom Betreiber
der Maschine nachtraglich verandert bzw. angepasst werden. Aus diesem Grund kann seitens ENGEL keine
allgemein gultige Liste fur die Bezeichnung der Heizungsparameter erstellt werden. Vielmehr muss jeder Betrei-
ber selbst eine Liste dieser Parameter, basierend auf der aktuellen Heizungskonfiguration der betreffenden Ma-
schine, erstellen.

Dieses Dokument beschreibt die Systematik im Aufbau der Bezeichner-Namen flr die Steuerungsgenerationen
CC100, CC200 und CC300. Bei der CC200 Maschine gibt es noch eine Besonderheit, da sich die Bezeichner
zwischen online Parameter (Euromap63) und Teiledatensatz-Parameter unterscheiden. Im folgenden Absatz
zur CC200 Maschine nur der Aufbau der Bezeichner der online Parameter beschrieben.

10.1. CC100

Die Heizungszonen bei einer CC100 Steuerung werden wie folgt auf dem Panel angezeigt:

Zonenzugehorigkeit Zone Sollwert Istwert

JUSE  vevii i, 1. | 6.0 °C 0.0 1mmmE AlLlS

ulinder ...l 2. 0.0 °C 0. 0 1mmuE ALlS

fulinder ............. 3. O .0 °C 0. 0 1mmuE ALlS

fulinder ............. 4 . O .0 °C 0. 0 1mmuE ALlS

ulinder ... 5. O. 0 °C 0. 0 1mmuE ALlS
6. .0 °C 0. 0_1nEn AllS

Bei den CC100 Steuerungen ist die Zonenzugehdorigkeit maschinenspezifisch und sollte somit auf der Anlage
vor der Parametersuche Uberprift werden.

Wenn die gewiinschte Zone bekannt ist kann man die Zonenspezifischen MF Nummer aus dem GET-ID bezie-
hen.
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Globale Zonen MFNR:

Zone 1 Sollwert: @14000 Zone 2 Sollwert: @14001 Zone 3 Sollwert: @14002
Zone 1 Istwert: @15200 Zone 2 Istwert: @15201 Zone 3 Istwert: @15202
Zone 4 Sollwert: @14003 Zone 5 Sollwert: @14004 Zone x Sollwert: @...
Zone 4 Istwert: @15203 Zone 5 Istwert: @15204 Zone X Istwert: @...

Die Beziehung Zone — MF Nummer ist Steuerungsweit ident. Maschinenspezifisch ist allein die Zonenzugeho-
rigkeit, welche wie bereits erlautert, direkt auf der Anlage geprift werden kann.

Parameteraufbau GETID:
Zone 1 Sollwert:
@14000 ,N,0003,01,1,"°C","temp.zone 1"

Zone 1 Istwert:
@15200 ,N,0003,01,0,"°C","temperatur zone 1"

10.2. CC200
Die Bezeichner fiir CC200 haben folgenden Aufbau:

@Heating.Zonennummer.Parameter

Zonennummer: sv_Zonen n = Zonennummer von 0 bis Anzahl installierter Zonen
Parameter: rActualTemp Istwert
rSetValue Sollwert

rActionSignal Heizleistung Istwert [%]

Beispiel:
Der Bezeichner flur den Istwert der Zone Nr. 10 lautet demnach
@heating.sv_zonelO.rActualTemp

Abfrage an Zonennummer an der Steuerung

Die Verwendung der Zonen an der Maschine kann Uber die Bildschirmseite ,Heizungskonfiguration“ abgefragt
werden. Aufruf unter der Schnellruftaste ,Heizungen®.

Achtung: Zum Abruf der nachfolgenden Informationen ist Userlevel 11 erforderlich!

wwunvang=ilitenvall 4
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Auf der Seite ,Heizungskonfiguration® wird nun zunachst die Gruppe gesucht und angewahlt, der die gesuchte
Zone zugeordnet ist. Im Reiter ,Attribute” findet man den Systemnamen. Im Beispiel unten ,group1“. Entschei-
dend ist hier der Index als 1 (groupl)

7 | — S = ER—— o 'I*ﬁ
- | Zylinderheizung Parameter
= ;
Name |

Systemname | m
Gruppe benutzen ’E E
. Zylinderzone K...

’i' Traverse (=29-... E

Die vierte Heizungszone ist in diesem Beispiel innerhalb der Gruppe Zylinderheizung 1 und als dritte Zylin-
derheizung gelistet. Nun muss die Bezeichnung jener Zone gesucht werden, die innerhalb dieser Gruppe (1)
als dritte Zone konfiguriert ist.

Element Attribute

. Zylinderzone k...
@ Zylinderzone k...

e

Dazu muss in den Variablenmonitor gewechselt werden. Der Variablenmonitor wird tber die Schnellruftaste
»Service” und die Submeni-Taste ,VAR" erreicht.

Im Variablenmonitor wird nun unter dem Reiter ,Variablenauswahl® die Variable ,Heating“ gesucht und durch

Anwahl des ,+* Zeichens ,aufgeklappt®.
I

B, FlexCycleSyncPoin

B3 FlexCycleTimer1

B, FlexCycleTimer2

B, FlexCycleTimerd

+
+

+

+ R FlexCycleTimer3
+

+ % FlexCycleTimers
+

B, FlexCycleTimers

K3 General
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An der dritten Stelle, innerhalb der Variable ,Heating®, findet sich die Variable ,sv_GroupArray[1..25], die eben-
falls durch Betatigung des ,+“-Zeichens aufgeklappt werden muss.

— E; Heating
4+ E sv _Fuld

+ £ sv GroupAggState

+ B s

Im nachsten Schritt wird nun innerhalb der Variable ,sv_GroupArray[1..25]* der Index der gesuchten Gruppe
gesucht. In unserem Beispiel ist es die Gruppe 1.

Dem entsprechend wird nun das Element ,[1]“ und in weitere Folge die Unterelemente ,Hea-
ting.sv_GroupCyl1“ und [JpZone[1..40] aufgeklappt. Dann wird der Index der gewiinschten Zone (in unserem
Beispiel die dritte Zone) gesucht und ebenfalls getffnet. An dieser Stelle wird nun der Variablenname der ge-
suchten Zone angezeigt. (im Beispiel unten Heating.sv_Zone4).

— L1 sv_GroupArray|1..2s|

{ —_ [&[1].& }

— [ Heating.sv_GroupCyl1

ela
Lt Fuldinjectigyg
£ FuldNozzle

Lt Heatup

B}, pbNozzleFront*

+
+

+

+ % pbinjectaggUsed®
+

+ % pdi_HeatingOn*
+

B2, pdo_SwitchOn*

+ ® pdToleranceActiveTime*
— [1 pZone[1..40]

+ %t

+ %21

—_ !3[3]1\
4+ £ Heating.sv_Zoned
+ B4t
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Den letzten Teil des Parameternamens des Istwertes erhalt man durch die Suche unterhalb des oben gezeig-
ten Knotens nach ,Zylinderzone keramisch 1“ und anschlieender Umschaltung der Darstellung ,Zeige Variab-
lentext” deaktivieren. Wie in den beiden folgenden Screenshots dargestellt

|£] Kemro.view.standard view.standard_1.32e

162039 Var-Monitor

Variablenliste | Suchergebnis Yariablenliste | Suchergebnis

[} Zonenzustand [} Mode
[} _.MsldCoolingController [ MoldCoolingController
[} werkzeugtemperierung [ MoldTempCentrolStatus

[ Heizleistung [ ractionsignal

[} Zylinderzone keramisch 1 | [} ractuaiTemp
0 Korrekturtemper:%r [ reorr

[} manuelles Signal 7 [ rManualActionSignal
[ mMaximale Heizleistung [Y rMaxPower

[ offset - [ roffset

Oy _.rsetmax [ rsetmax

[ _rsetmin [ rsetmin I,\\B

[} Sallurart Y reatvalant

4. Gruppe | Einfiigen Attribute Suchen A Gruppe Emfuaenl Attribute Suchen

Dosierantriebsmodul sicherer Halt erantriebsmodul sicherer Halt
[ TE] [ @[ [ [ ]

Demnach kann belsplelswelse der Sollwert der zweiten Zyllnderzone unter dem Namen
@heating.sv_zone4.rActualTemp abgefragt werden.

Den letzten Teil des Parameternamens des Sollwertes erhélt man durch die Suche unterhalb des oben ge-
zeigten Knotens nach ,Sollwert“ und anschlieliender Umschaltung der Darstellung ,Zeige Variablentext“ deak-
tivieren. Wie in den beiden folgenden Screenshots dargestellt:

|£] Kemro.view.standard view.standard_1.32e - X |£] Kemro.view.standard view.standard_1.32e
162039 Var-Monitor

Variablenliste Suchergebnis Variablenliste | Suchergebnis

[ _rsetmin [ rsetmin

[ Aktueller Sollwert [ rsetvalact

[} Absenken auf [ rsetvalLow

[} Maximalanstieg fur Soliwert [ rsetvalRampSiope

[} Einfahrwert [ rsetvalstartup

D Soltwert

[ Bitwerte fiir Einstellungen 3 [ settings

[} _.SettingsRetain [3 settingsRetain
[ Bitwerte fur Zonenstatus [ state
[} Uberwachungsart [} Supervision

0 _Type [ Type
— B 131 — B, 31~

A Gruppe Einfugen Attribute Suchen’ | A Gruppe Einfligen Attribute Suchen’

Dosierantriebsmodul sicherer Halt 4 Dosierantriehsmodul sicherer Halt

T TET > I

Demnach kann beispielsweise der Sollwert der zweiten Zylinderzone unter dem Namen
@heating.sv_zone4.rSetValue abgefragt werden.
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10.3. CC300
Die Bezeichner fir CC300 haben folgenden Aufbau:

@cc300:/[imm/cm#//c. TemperingComponent/Gruppennummer/Zonennummer/v/Parameter/v

Gruppennummer p.TemperingGroupn n = Gruppennummer der
Heizungsgruppe (siehe unten)

Zonennummer: p.TemperingZonen n = Zonennummer innerhalb der Gruppe
beginnend mit 1

Parameter: p.ActValue Istwert

p.SetValue Sollwert

pActionSignal Heizleistung Istwert [%0]
Beispiel:

Der Bezeichner fir den Istwert der Diisenheizung (=1. Zone aus der Gruppe Zylinderheizungen) lautet demnach
@cc300:/imm/cm#//c.TemperingComponent/p.TemperingGroupl/p.TemperingZonel/v/p.ActValuelv

Abfrage an der Steuerung

Auf der Bildschirmseite ,Heizungskonfiguration“ kénnen an der CC300-Steuerung sowohl die Gruppen- als
auch Zonennummer abgelesen werden.

Heizungskonfiguration

Die Bildschirmseite ,Heizungskonfiguration“ kann von der Hauptmaske ,Aufgaben® Gber die Maske ,Syste-
meinstellungen erreicht werden.

Gruppennummer:

Die Gruppennummer kann dadurch ermittelt werden, dass die gewiinschte Heizungsgruppe mit dem Cursor
markiert wird (im Beispiel ,Werkzeugheizung 1“). AnschlieRend kann unter dem Reiter ,Attribute” im Feld ,Sys-
temname*® die Gruppenbezeichnung abgelesen werden. (Im Beispiel unten ,TemperingGroup3*)

Heizungskonfiguration M D

—.
fiTh

— EZylinderhei 1
m ylinderheizung Attribute Parameter

Cise [=29-A21:TI1+)
Zylinderzone keram... E

Zylinderzone keram... MName
Zylinderzone keram..! Systemnu
Zylinderzone keram...

i H Werkzeugheizung 1
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Zonennummer:

Die Zonennummer ergibt sich aus der Position der Zone innerhalb der Heizungsgruppe. Beispielsweise hat im
Bild oben die ,Zylinderzone keramisch 2“ die Zonennummer 3, da sie innerhalb der Gruppe ,Zylinderheizung 1“
an der dritten Stelle konfiguriert wurde.

Beispiel:
— m Zylinderheizung 1 Attribute Parameter

: Dise [=29-A21:TIL.
w Zylinderzone kera...

m Zylinderzone kera... Mame

ﬁ Zylinderzone kera... Systemw

m Zylinderzone kera...
Der Sollwert der ,Zylinderzone keramisch 2“ (3. Zone in der Gruppe) aus der Heizungsgruppe ,Zylinderheizung
1 (Systemname ,TemperingGroup1“) hat somit folgenden Bezeichner:

@cc300:/imm/cm#//c.TemperingComponent/p.TemperingGroupl/p.TemperingZone3/v/p.SetValuelv

10.3.1. CC300 und Einfluss der Heizungskonfiguration

Grundsatzlich hat die Heizungskonfiguration einen Einfluss auf die tatsachliche Bedeutung der Parameter-ld’s
(URT’s).

Die Anderung der Heizungskonfiguration hat haufig erst nach Neustart der CC300 Steuerung einen Einfluss auf
die Parameter-Id’s.

Damit diese Anderungen auch in der Reprasentation der Parameter-Id’s (E63 GETID) eine Auswirkung haben,
muss auch die E63 Konfiguration der betroffenen Maschine neu aufgebaut worden sein.

Sollen also die Bedeutungen der Heizungsparameter-ld’s zwischen verschiedenen Maschinen gleich sein, so
muss dies in den Heizungskonfigurationen der Maschinen berlcksichtigt werden.

Beispiel:

cc300://imm/cmi//c. TemperingComponent/TemperingGroupl/p.TemperingZone2/v/p.SetValuelv // Zylinderzone 1 Sollwert
cc300://imm/cm#//c. TemperingComponent/TemperingGroupl1/p.TemperingZone3/v/p.SetValue/v // Zylinderzone 2 Sollwert
¢c300://imm/cm#//c. TemperingComponent/TemperingGroupl/p.TemperingZone4/v/p.SetValuelv // Zylinderzone 3 Sollwert

Wenn von drei Zylinderheizungen die zweite aus der Konfiguration entfernt wird, &ndern sich die Bedeutung der
Parameter-1d’s nach Neustart der Steuerung und Neukonfiguration E63 wie folgt:

¢c300://imm/cm#//c. TemperingComponent/TemperingGroupl/p.TemperingZone2/v/p.SetValuelv // Zylinderzone 1 Sollwert
¢c300://imm/cm#//c. TemperingComponent/TemperingGroupl/p.TemperingZone3/v/p.SetValue/v // Zylinderzone 3 Sollwert
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11. flomo und e-flomo

Das zentrale Element bei Flomo ist der sogenannte Heizkreisverteiler (Verteilerbox). Dieser enthalt mehrere
Heizkreise oder Durchlaufe. In Abhangigkeit von den erforderlichen Heizungen bzw. Kihlungen kénnten meh-
rere Verteilerboxen an verschiedenen Positionen der Maschine mit unterschiedlicher Anzahl an Kreislaufen
vorhanden sein.

Abbildung einer Verteilerbox mit kundenspezifischer Bezeichnung (11)

Zusétzlich zur kundenspezifischen Bezeichnung identifiziert sich die Verteilerbox mit einer in der Maschine ein-
deutigen Seriennummer, mit der am Ende die softwaremafiige Reihung der Verteilerboxen festgelegt wird.
Die Seriennummer ist ebenfalls an einem Typenschild an der Verteilerbox ablesbar.

Die Abbildung zeigt die Reihung der Verteilerboxen, wie sie in der Konfiguration definiert wird
1: Reiter Verteilerkonfiguration

2: Definition der Seriennummer

3: Kundenspezifischer Name der Verteilerbox

180419 m flomo - Flow Monitoring System m

- Info Panel - Actual value Injection molding machine

0.0 mm [ Coolingtime actua... 0.00 s

Mold position actu...
Clamping force act... 0.0 kN [ Shetvelume actu... 481 ¢m* [
0.00 5

Specific injection ... 0.0 bar Cycle time

Communication control unit <-> flomo system

(Stationan,r platen | Moving platen | Center plate | Tolerance | Circuit config.

Zuteilung STyp KONFIG Firmware ‘ Simulation

EAP ¥ | empty |41 hd

FAP | empty ¥|a2 -
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Eine Verteilerbox kann mit 4,6 und 8 Kreislaufen ausgestattet sein. Reserviert sind in der Software bis zu 16.
Es ist aber derzeit nicht absehbar wann diese auch bendtigt werden. Das folgende Bild zeigt eine Verteilerbox
mit vier Kreislaufe.

Achtung: Es gibt manchmal das Erfordernis die Verteilerbox ,gestirzt“ einzubauen. Dann beginnt die Numme-
rierung mit 4 oben. Dies lasst sich aber auch in der Konfiguration definieren so dass die Parameterbezeich-
nungen weiterhin transparent bleiben, obwohl die sichtbare Bezeichnung ,1“ eigentlich ,4“ bedeutet und umge-
kehrt.

0.0 mm [ Cooling time actua... 0.00 5

Mold position actu...

Clamping force act... 0.0 kN [ shot volume actu... 481 em* [
Specific injection ... 0.0 bar Cycle time 0.00 5
Communication control unit <= flomo system D
(Stationaryr platen | Moving platen | Center plate ranc ircuit config.
Verteiler ‘ SerienNr. ‘ Zuteilung STyp FIG | Firmware ‘Simulation‘
| 1] | 47011 BAP ¥ empty 41 v\l 0 W @
21| | 8o15| FAP v empty w|42 v‘ 0 H &

1: Reiter Verteilerkonfiguration
2: Flag ,gestirzt“. 1 = normal, 2 = gestirzt
3: Anzahl Kreislaufe (in diesem Fall 4)

Bis zu 16 Verteilerboxen werden zu einer Verteilergruppe zusammengefasst. Diese werden dann Uber eine
einzige serielle Schnittstelle und dem ,Daisy Chain“ Konzept an die zentrale Maschinensteuerung angeschlos-
sen. Ab der 17 Verteilerbox wird eine weitere serielle Schnittstelle benétigt und eine neue Verteilergruppe ge-
grindet.
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Folgende Abbildung zeigt das Gesamtkonzept und die Terminologie

FlomoX.sv_FlomoZone[Y].rSetValueFlow Verteilerbezeichnung <> V'
i 1 1 1
i2 2
1: Fouseita, 2 Bawsgl. Safte, M- andor Positonsn 13 3
14 4
21 5 21 2
22 7]
23 T
Kreislaufe/Durchi NG M position. M Ver . O Nurmmer KreislaufGurchiluss
X = Verteilergruppe
Y={W-1)"16+0
W = Abstrakle Verleilerzahl gebildet aus der Reihung der Verteiler
M = Vereilerposition
M = Verteilernummer
O = Nummer KreislaufDurchiluss
11.1. CC200
Beispiele fir konkrete Parameterbezeichnungen:
c - CC200
.:: Frome ! Wu!m]
: Ve as
Bharme it
N Googtert  Plew set lempersiare o i i .
- Breas oo Fir Verteiler 11 Kreislauf 1 ist das:
Y jowwenios Flomo1.sv_FlomoZone[1].rSetValueFlow
Vpdatacpsie 4
Vamemiane
iy Fiamat av_Pumalone SelvameTamgvi
e
O
Ursache fir dieses Phénomen ist, dass die feste

und die bewegliche Aufspannplatte Uber den gleichen
Verteiler laufen (erkennbar an der ,Manifoldnumber”
in den Screenshots)

Flr Ve eﬂer~24»1_i§t\cias:
' Flomo1.sv_FlomoZone[4].rSetValueFlow

11.2. CC300

Fur die CC300 ergibt sich ein wesentlich einfacheres Bild. Hier ist die Abbildung der Semantik der flomo-Para-
meter transparent erfolgt.

cc300://imm/cm#//c.Eflomo/BoxX/p.circuitY/v/p.rSetValueFlow/v
X ... Verteiler Y ... Kreislauf

Beispiel:
cc300://imm/cm#//c.Eflomo/Box21/p.circuit4/v/p.rSetValueFlow/v
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